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Casquilhos de Montagem Auto-Ce

MARCA REGISTADA

ntes RLK-4000 / RLK-4010

RLK-4000

o DM

RLK-4010

CARACTERISTICAS:

Torcao muito alta

Capacidade para suportar momentos de flexao
Presséo distribuida uniformemente

Sem movimento axial veio-canh&o

MONTAGEM:

Limpar cuidadosamente a superficie de contacto do canhao e veio e aplicar
um leve fio de 6leo. Deslizar o dispositivo de montagem para o furo do
canhéo e inserir o veio. Apertar gradualmente e com regularidade em
sequéncia cruzada todos os parafusos até 50% do valor Ms indicado na
tabela. Repetir a mesma operagéo apertando todos os parafusos na torgao
Ms indicada na tabela. Comegando pelo Gltimo parafuso apertado, verifique
em sequéncia continua, que todos os parafusos sdo apertados na tor¢éo
de aperto Ms indicada. Repetir este procedimento no maximo 2 vezes.
Apos este controlo ndo necessita qualquer outra operagéo.

N&o utilizar 6leo com bissulfeto molibdénio ou aditivos de alta pressao,
nem massa. As substancias acima, reduzem notavelmente o coeficiente
de friccéo.

DESMONTAGEM:

Desapertar os parafusos. Inserir os parafusos na rosca de desmontagem
do cone da frente e apertar gradualmente em sequéncia cruzada até 50%
do valor Ms indicado na tabela. Repetir a mesma operagéo apertando os
parafusos no aperto de tor¢do Ms indicado na tabela. Quando o cone da
frente estiver solto, libertar o cone de tras, inserir os parafusos no anel
central, e repetir esta operacé@o no anel superior.

TOLERANCIA, ACABAMENTO SUPERFICIAL

Um bom acabamento superficial maquinado é suficiente. Acabamento
superficial maximo:

Rt max 16 pm (Ra 3 um - Rz 13 um)
Tolerancias maximas permitidas:
h8 para veio
H8 para canhéo
MOVIMENTO AXIAL
Durante o aperto dos parafusos, o canh&o ndo tem movimento axial em
relagéo ao veio.
CALCULO DO CANHAO DM
Para calculo DM ver pagina 243.
Atencéo: No caso de reutilizagdo do TLK-4000 ou TLK-4010 verificar que

a posigao da rosca de desmontagem do cone da frente e anel central séo
COMO em pegas novas.
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