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MARCA REGISTADA

NR. D1 de di dm A Df B1 H1
= 30 8 55 45 30 20,0 4,2 4 3,0
Y - I 40 10 70 58 40 25,2 52 5 52
7‘ 50 14 80 67 50 32,0 6,2 7 7,0
60 16 90 76 60 38,7 6,2 7 9,8
gl | g - o 70 20 110 94 70 45,5 8,2 8 10,8
° ° © T
/ 80 25 130 107 80 55,0 8,2 12 15,8
% 100 30 170 140 100 73,0 10,2 15 18,0
N 140 35 220 182 140 83,0 12,2 20 23,0
B1 H1
Material Fe 50 A
Carretos
tensores de correntes, z P de dp A B
com esferas
11,7
A 12 3/8" x 5/32" x 6,35 40 36,80 7 3,5
B1 10 1/2" x 1/8" x 7,75 46 41,10 7 3,0
10 1/2" x 3/16" x 7,75 46 41,10 7 4,5
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Material: C 10 3
Cementado e temperado 23
z P de dp A © E B1 D1 F H
“%k 13 1/2"x 1/8"x 7,75 | 59,4 | 53,06 | 14,8 6 8,8 3 12 4 13,7
;r'_
7
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Material 18 NiCrMo 5 c ! ¢
Cementado e temperado A
Rodas para correntes . do dm - .
“SLAT BAND”
P.1" 1/2 15 93,7 16 42,5
Segundo DIN 8153 17 105,5 16 42,5
g 19 117,3 16 425
21 129,2 20 42,5
23 141,2 20 42,5
25 153,2 20 42,5
27 165,2 20 42,5
29 177,2 20 425
31 189,3 20 42,5
Material Fe 50




